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» MASINI DE INDOIT MARK
Indestructibila masina hidraulica

de indoit tevi Mark.

Robuste

Durabile

Livrate in cutii solide din lemn

Cadru usor pliabil

Cadru deschi pentru indoire repetitiva
Control manual si cu ajutorul motorului
«Masina hidraulicade indoit— Pjese de schimb si truse de reparatii

Mark este un instrument

indispensabil pentru indoirea d|Spon|b||e

diverse materiale tubulare

cu un diametru exterior de la Stand dlSpOﬁIbIl ca Optiune

MARK CLIMATE MARK SRL

TECHNOLOGY ROMANIA INDESTRUCTIBILA

3/3 "3 4", Beneden Verlaat 87-89 Str. Baneasa no 8 (via str.
9645 BM Veendam Libertatii MASINA
The Netherlands 540199 Targu-Mures,jud
Istorie ISO 9001 inalta calitate din Europa de Vest Mures (romania) HlDRAULICA
In 1945, Mark a fost infiintata Productia masinilor de indoit si piese automate, de ultima
de catre fratii Van der Mark are loc in Olanda doar in ora. Asta inseamna o calitate T: +31(0)598 656623 T: +40 (0)265-266.332 DE INDOIT TEVI MARK.
in Veendam. La vremea conformitate cu standardul ISO constanta si o livrare rapida. E: info@markclimate.com E: office@markromania.ro
respectiva purta numele de 9001. I: www.markclimate.com [I. www.markclimate.ro
Ingenieursbureau Gebroeders Aceasta este o garantie pentru
Van der Mark NV. calitate si fiabilitate, impreuna

Din anul 1983, Mark este
detinuta de familia Bruinsma.
Directorul G.J.H.A. Bruinsma
(1944 - 2008) a extins companiea
inovatoare transformand-o intr-o
organizatie care operaeaza pe

plan international.

Grupul Mark este format din
sase companii: sase unitati de
vanzare si service in Olanda,
Germania, Belgia, Irlanda,
Polonia si Romania, si doua
companii de productie unain
Olanda si una in Irlanda.

cu ani de cunostinte acumulate
si experienta, care va ofera
siguranta solicitata. In plus,

folosim doar componente de

T

Mark BV are sediul in Veendam si, impreuna cu diviziile din Irlanda, Germania,

Belgia, Polonia si Romania, deserveste intreaga Europa.
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Mark 1023 hidraulic-manual
, trepied fix

Mark 1013 hidraulic-manual,
trepied mobil

Mark 2023 hidraulic-manual ,
trepied fix

Mark 2013 hidraulic-manual,
trepied mobil

Mark 3013 hidraulic-manual,
trepied mobil

Mark 4013 hidraulic-manual,
trepied mobil

Mark 1323 hidraulic-electric,
trepied fix

Mark 2323 hidraulic-electric,
trepied fix

Mark 2313 hidraulic-electric, tre-
pied mobil

Mark 3313 hidraulic-electric, tre-
pied mobil

Mark 4313 hidraulic-electric,
trepied mobil

Specificatii

Pompa de presiune hidraulica 50 kN (5.000 kg)

Capacitate motor

Greutate inclusiv accesorii si dispozitive de kg 56
indoire standard

Dimensiuni ambalaj cm 82 x 27 x 43

Tubulatura gaz si aburi

Dispozitive de indoire standard pentru indoiri " e Va a 1 /e
de 90°

diametru extern mm 172 213 269 337 42.4
Grosimea peretelui DIN 2440 mm 235 265 265 325 325
(150 mediu, ISO R65)

Grosimea peretelui DIN 2441 mm 29 325 325 405 405
(150 greu, ISO R65)

Raza indoire mm 45 50 65 100 130

Accesorii standard 5 dispozitive de indoire,
2 blocuri de indoire cu dibluri,

1clema in forma de U

Accesorii

50 kN (5.000 kg)

46

8227 x 43

o V2 a 1 1/a

17.2 213 269 337 424
235 265 265 325 325

2 325 325 405 405

45 50 65 100 130
5 dispozitive de indoire,
2 blocuri de indoire cu dibluri,

1clema in forma de U

80 kN (8.000 kg)

98

82 x 34 x 48

fooo e e Ve V2 o2

172 213 269 337 424 483 603
235 265 265 325 325 325 365

29 325 325 405 405 405 4.50

45 50 65 100 130 150 200
7 dispozitive de indoire,
2 blocuri de indoire cu dibluri,

1masina de indreptat, 1 clema in forma de U

80 kN (8.000 kg)

82

82 x 34 x 48

Jooo e e Ve V2o o2

172 213 269 337 424 483 603
235 265 265 325 325 325 365

29 325 325 405 405 405 4.50

45 50 65 100 130 150 200
7 dispozitive de indoire,
2 blocuri de indoire cu dibluri,

1masina de indreptat, 1 clema in forma de U

130 kN (13.000 kg)

182

N8 x 43 x 50

Yoo o Y 1 Ve V2 2 2k 3

172 213 269 337 42.4 483 603 761 88.9
235 265 265 325 325 325 365 365 4.05

29 325 325 4.05 4.05 4.05 4.50 4.50 4.85

45 50 65 100 130 150 200 320 380
9 dispozitive de indoire, 2 blocuri de
indoire cu dibluri, Imasina de indreptat,

1clema in forma de U si1 cric de extensie

200 kN (20.000 kg)

465

178 x 78 x 67

oo o e 1 Ve Ve 2 243 4

172 213 269 337 424 483 603 761 889 143
235 265 265 325 325 325 365 365 405 450

29 325 325 405 405 405 450 450 4.85 540

45 50 65 100 130 150 200 320 380 600
10 dispozitive de indoire, 4 blocuri de indoire,
1masina de indreptat, 2 cricuri de extensie,

2 dibluri pentru extrudarea tevii 4"

50 kN (5.000 kg)
15 KW 3~ 400V /1,4 KW 1~ 230V
76

82 x 39 x 60

oo o e /a

172 213 269 337 424
235 265 265 325 325

29 325 325 405 4.05

45 50 65 100 130
5 dispozitive de indoire,
2 blocuri de indoire cu dibluri,

1clema in forma de U

80 kN (8.000 kg)
15 KW 3~ 400V /1,4 KW 1~ 230V
15

82 x 39 x 60

oo e e 1 Ve V2 2

172 213 269 337 424 483 603
235 265 265 325 325 325 365

29 325 325 405 405 405 4.50

45 50 65 100 130 150 200
7 dispozitive de indoire,
2 blocuri de indoire cu dibluri,

Tmasina de indreptat, 1 clema in forma de U

80 kN (8.000 kg)
15 KW 3~ 400V / 1,4 kKW 1~ 230V
100

82 x 39 x 60

oo o e 1 Ve o 1/

172 213 269 337 424 483
235 265 265 325 325 325

29 325 325 405 405 4.05

45 50 65 100 130 150

7 dispozitive de indoire,

2 blocuri de indoire cu dibluri,

2

60.3
3.65

4.50

200

Tmasina de indreptat, 1 clema in forma de U

130 kN (13.000 kg)
15 KW 3~ 400V / 1,4 kKW 1~ 230V
208

N8 x 47 x 60

Yoo e Y 1 Ve V2 20 2403

172 213 269 337 424 483 603 761 889
235 265 265 325 325 325 365 365 405

29 325 325 405 405 405 450 450 4.85

45 50 65 100 130 150 200 320 380
9 dispozitive de indoire, 2 blocuri
de indoire cu dibluri, 1 masina de indreptat,

1clema in forma de U si1 cric de extensie

200 kN (20.000 kg)
15 KW 3~ 400V /1,4 kKW 1~ 230V
475

178 x 78 x 67

oo o Y 1 Ve Ve 2 2k 3 4

172 213 269 337 424 483 603 761 889 114.3
235 265 265 325 325 325 365 365 4.05 450

29 325 325 4.05 4.05 4.05 450 450 4.85 540

45 50 65 100 130 150 200 320 380 600
10 dispozitive de indoire,
4 blocuri de indoire cu dibluri,

1 masina de indreptat si 2 cricuri de extensie

Dispozitive de indoire optionale pentru 180° " -
Pentru tubulatura pentru gaz si aburi mm
Raza indoire (mm) mm -

Atasament optional pentru indoiri hairpins -
pana la180°

Tubluatura boiler

oo 2 e 1 Ve V2 2
172 213 269 337 424 483 603
130 130 130 130 130 140 190

Poate fi folosit

oo 2 e 1 Ve V2 2
172 213 269 337 424 483 603
130 130 130 130 130 140 190

Poate fi folosit

oo o e 1 Ve V2 2
172 213 269 337 424 483 603
130 130 130 130 130 140 190

Poate fi folosit

oo o e 1 Ve V2 2
172 213 269 337 424 483 603

130 130 130 130 130 140 190

oo o e 1 Ve V2 2
172 213 269 337 424 483 603
130 130 130 130 130 140 190

Poate fi folosit

oo Vo 1 Ve T/
172 213 269 337 424 483
130 130 130 130 130 140

Poate fi folosit

2
603
190

oo Vo 1 Ve T2 2
172 213 269 337 424 483 603
130 130 130 130 130 140 190

Poate fi folosit

oo Vo 1 Ve T2 2
172 213 269 337 424 483 603
130 130 130 130 130 140 190

Poate fi folosit

dispozitive de indoire optionale pentru indoiri ~ mm /5 /2
la90°
Raza indoire mm s 140

cu polietilena P21 P25 P31 P38
dispozitive de indoire optionale pentru indoiri " e v s 1
la 90°
Raza indoire mm 10 no 137 140

Tubulatura constructii

=[a /6

ns 140

no no 137 140

Bl Ofs s B 45l 3 g

N5 140 140 170 190 220 220

P21 P25 P31 P38 P46 P52
oo e e 1 Ve T

no mo 137 140 170 220

By Ofs Py B 45l 3 Tig

n5 140 140 170 190 220 220

P21 P25 P31 P38 P46 P52
oo e a1 Ve T

no mo 137 140 170 220

Bfa Pfe R Bz 4o 43

M5 140 140 170 190 220

Sfas Sfors  3fsas Bfs75 fes 70

220 250 270 270 315 420

P21 P25 P31 P38 P46 P52 P65
oo Vo o 1 Ve 12 2

mo Mo 137 140 170 220 270

B Bfe  Fs Bz “fo B

N5 140 140 170 190 220

s Tfas  ©fsas S5 0es 0

220 250 270 270 315 420

P21 P25 P31 P38 P46 P52 P65
oo V2 o 1 Ve 12 2

mo Mmoo 137 140 170 220 270

B s

ns 140

P21 P25 P31 P38

Bla Vs s B 5o @3 g

M5 140 140 170 190 220 220

P21 P25 P31 P38 P46 P52
oo o e 1 Yo o e

mo Mo 137 140 170 220

Bfa Pfe s B Sl “®3as Tas

N5 140 140 170 190 220

P21 P25 P31 P38 P46 P52
oo o e 1 L/

220

no Mo 137 140 170 220 mm

Bfa P s Bz 44l s Tas

N5 140 140 170 190 220 220

P21 P25 P31 P38 P46 P52 P65
oo e Y 1 Ve V2 2

mo Mo 137 140 170 220 270

Bfa P R Bz 4o 43

N5 140 140 170 190 220
s Tfas  3fsas Sfsrs Tfes "0

220 250 270 270 315 420

P21 P25 P31 P38 P46 P52 P65
oo e Y 1 Ve V2 2

nmo Mmoo 137 140 170 220 270

dispozitive de indoire optionale pentru indoiri " 2 s 2 3a 2 *a 1 IVA )2 *a 1 IVA 2 3a 1 /e VA a 1 Ve 2 a ' a 1 Ve 2 a 1 /e 2 3 1 /e 2 s 1 /e

la 90°

Diametru extern/ grosime perete mm 21.3x1.75 269x175 21.3x1.75 269x175 21.3x1.75 269175 337x200  425x2.00 21.3x1.75/ 26.9x1.75 / 33.7x2 [ 42.5%2.00 21.3x1.75/ 26.9x1.75 / 33.7x2 | 42.4x2.00 21.3x1.75 26.9x1.75 337x200  42.4x2.00 21.3x1.75 26.9x175 21.3x1.75 269x175 337x200  425x2.00 21.3x1.75 269x175 337x200  425x2.00 21.3x1.75 26.9x1.75 337x2.00  42.5x2.00 21.3x1.75 269175 337x200  424x2
Raza indoire mm 1o 137 1o 137 no 137 190 220 no 137 190 220 1o 137 190 220 1o 137 190 220 o 137 110 137 190 220 1o 137 190 220 1o 137 190 220 1o 137 190 220
Bare plate 8 x 40 mm

Extra dispozitivul de indoire pana la 180° mm - - 120 140 160 180 200 220 240 260 120 140 160 180 200 220 240 260 120 140 160 180 200 220 240 260 120 140 160 180 200 220 240 260 120 140 160 180 200 220 240 260 120 140 160 180 200 220 240 260 120 140 160 180 200 220 240 260 120 140 160 180 200 220 240 260

diametrul interior
Atasament optional pentru indoiri pana la 180° -

Ajustarea cursei Poate fi folosit

Accesorii

Poate fi folosit

Poate fi folosit

Poate fi folosit

Livrat in container Dispozitive de indoire 90°
Tubulatura coperita in Polietilena
Dispozitive de indoire speciale 90°
pentru tubulatura de 3/8 -2” (raza

110-270 mm).

Tubulatura constructii

Dispozitive de indoire speciale 90°

pentru tubulatura de 1/2-11/4”
(21.3%1.75 - 42.5%x2 mm).

Tubulatura boiler
Dispozitive de indoire 90° pentru
tubulatura boiler 25/21 - 76/70 mm.

Dispozitiv special pentru
indoiri hairpin in tubulatura
de gaz si aburi

Nu pentru Mark 1013, 1023 si
1323.

Poate fi folosit

Poate fi folosit

Poate fi folosit

Poate fi folosit

Poate fi folosit

Dispozitiv de indoire 180°
pentru tevi de gaz si aburi
Disporzitive de indoire aditionale
pentru tubularura de 3/8 - 2”
(17.2 - 60.3 mm).

Masini de indoit tevi elec-
tro-hidraulice cu ajustarea
cursei

Pentru productia in serie.

Stand pivot
Stand detasabil cu cap pivot pentru

lucru.

Atasament special pentru
indoiri la 180° la bare plate
Nu pentru Mark 1013,

1023 si 1323.

Poate fi folosit

Poate fi folosit

Poate fi folosit

Poate fi folosit

Poate fi folosit

Poate fi folosit

Mark masina de indoit tevi
de tipul 51 si 52 pot fi montate

pe 11/4", respectiv 2" pompe hi-
draulice MARK. Cu acest accesoriu
(51 sau 52), este posibila indoirea
la 180° in tevi cu pereti subtiri

si grosi in diferite tipuri de tevi.
Masinile pot fi livrate complet cu
pompa, in urmatoarele tipuri:

Capacitate maxima
masina:

Tub gaz

Tub cupru

Teava otel, perete subtire
Teava otel, perete gros
Teava RVS, perete subtire
Teava RVS, perete gros

Alte tipuri de tubulatura la cerere

51/1053/1353  52/2053/2353
1” "

35 mm 42 mm

30x 1,5 35x 1,5

30 x4 38 x4

28 x |,5 35xI,5

28 x 3 337 %26




